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[FONCTION : POSE AUTOMATIQUE EN CONTINU DE COUVERCLES PLAS-
TIQUES INVIOLABLES SUR DES BOITES.

PERFORMANCES (CADENCES) : TRES VARIABLE SUIVANT GENRE ET
FORMAT. PEUT ATTEINDRE DIX HUIT MILLE UNITES/HEURE. (RESTE TRES
VALABLE A DES VITESSES MOINS IMPORTANTES).

PRINCIPE : LES COUVERCLES SONT POUSSES PAR UN TAPIS D’INTRO-
DUCTION ET SONT PRIS UN A UN DANS LES ALVEOLES D'UN PLATEAU
TOURNANT, CELLES-CI SONT CENTREES AVEC LE PLATEAU PRISE BOITE ET
LES ELEMENTS D'EXPANSION DES COUVERCLES, IL S'AGIT EN PARTICU-
LIER DE POUSSOIRS COULISSANTSET LINGUETS DE DEPOSE COMMANDES
PAR DEUX CAMES A RAINURE.

CONCEPTION : Un CONVOYEUR D'ENTREE ET DE SORTIE ALIMENTE ET
EVACUE LES POTS CONTINUELLEMENT, ALORS QUE L'ENSEMBLE ROTATIF,
MOTORISE INDEPENDAMMENT, NE TOURNE QU'APRES DETECTION D'UNE
ACCUMULATION SUFFISANTE DE BOITES A COUVERCLER.

REGLAGES : LORSQU'ON VEUT PASSER PLUSIEURS FORMATS, IL FAUT
REGLER EN HAUTEUR OU CHANGER LE PLATEAU A ALVEOLES ET LES ETOILES
D'ENTRAINEMENT DES BOITES, LES GUIDAGES ET LES OUTILLAGES.

UTILISATION-DISPOSITION : PREND LES RECIPIENTS PAR
EXEMPLE EN SORTIE DE DOSEUSE, LES BOUCHE ET LES RESTITUE EVEN-
TUELLEMENT A UNE ETIQUETEUSE. ELLE ASSURE LA CONTINUITE D'UNE
CHAINE DE CONDITIONNEMENT EN S'ADAPTANT PARFAITEMENT A SON
DEBIT (MEME IRREGULIER).

CARACTERISTIQUES : MACHINE PERFORMANTE. CONSTRUCTION
ROBUSTE, SIMPLE, FIABLE ET D'ENCOMBREMENT REDUIT.

CONVOYEUR LARGEUR 86 (CHAINE 82,55 PAS 38,1 oU AUTRE). -
HAUTEUR CONVOYEUR SUR DEMANDE 950 + 50. - CELLULE MECANIQUE
AU CENTRE DU CONVOYEUR : - LONGUEUR 1230 MM - LARGEUR 1000
MM - HAUTEUR 1600 MM ENVIRON + PIEDS - PUISSANCE NECESSAIRE
(1,5 kw en TRI) - TeINTE voIRe : RAL 1013.

CONSTRUCTION : INOX SUR DEVIS.

ADAPTATION : TRAVAILLE GENERALEMENT ACCOUPLEE A UN DISTRIBU-
TEUR-ORIENTEUR DE CAPSULES (FICHE TECHNIQUE C31 ou C32).

BOITES, FLACONS, POTS, ETC... EN CARTON, METAL, VERRE, PLAS-
TIQUE, ETC...

FUNCTION : AUTOMATIC NON STOP CAPPING TAMPER EVIDENT CAPS
ON CANS.

PERFORMANCE(outPuT) : VARIES LARGELY WITH TYPE AND
FORMAT. CANREACH 18000 UNITS PER HOUR (REMAINS HIGHLY PER-
FORMING AT LOWER SPEEDS).

PRINCIPLE : LiDS ARE PUSHED BY A CAP IN FEED BELT AND ARE
TAKEN ONE BY ONE INTO THE ALVEOLES OF A ROTARY WHEEL. THE
ALVEOLES ARE CENTERED WITH THE CAN GRIP PLATE WHEEL AND THE
EXPANSION DEVICES WHICH ARE MAINLY SLIDE PUSHERS AND PLACER
PAWLS (LAMELS) CONTROLLED BY 2 GROOVED CAMS.

DESIGN : JARS ARE KEPT MOVING NON STOP BY AN INLET AND
OUTLET BELT WHEREAS THE ROTARY UNIT WHICH HAS A SEPARATE
MOTOR OPERATES ONLY AFTER THE REQUIRED NUMBER OF CANS TO BE
CAPPED HAS BEEN DETECTED.

SETTING : WHEN SEVERAL FORMATS ARE INVOLVED, HEIGHT SHOULD
BE ADJUSTED OR THE ALVEOLED PLATE, THE DRIVING STARS OF CANS,
THE GUIDING AND THE TOOLING, ALONG SHOULD BE CHANGED.

USE AND LAYOUT : CAN TAKE JARS AS THEY COME OUT OF A DOSING
MACHINE, APPLIES LID AND PASSES THEM TO A LABELLING MACHINE IF
REQUIRED. THIS MACHINE PROVIDES NON STOP PACKAGING IN A LINE AS
IT CAN PERFECTLY ADJUST TO ITS OUTPUT (EVEN IF IT IS IRREGULAR).

FEATURES : PERFORMING MACHINE. STURDY, SIMPLE, RELIABLE, IT
NEEDS VERY LITTLE ROOM.

Conveyor wipTH 86 (cHAIN 82.55 spacing 38.1 OR OTHER). -
HEIGHT OF CONVEYOR UPON REQUEST 950 + 50. - MECHANICAL CELLE
AT CENTRE OR CONVEYOR : - LENGTH 1230 mm - WioTH 1000 Mm -
HEiGHT 1600 MM APPROX. + LEGS - POWER REQUIRED (1.5 KW IN
THREE-PHASE) - COLOUR IvoRY : RAL 1013.

BUILT IN : STAINLESS STEEL (ASK FOR AN ESTIMATE).

ADAPTATION : IS USUALLY USED COUPLED TO A DISPENSING AND
ORIENTING CAPPING MACHINE (TECHNICAL CARD C31 oR C32).

Cans or Boxes, BOTTLES, JARS, ETC... IN CARDBOARD, METAL,

GLASS, PLASTIC, ETC...
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